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|  DANE TECHNICZNE

Model

Silnik nagdowy

Typ

Moc

Paliwo

Rozrusznik
Maks.srednica tarczy
Maks. gkbokas¢ cigcia
Srednica uchwytu tarczy
Posuw

Opuszczanie tarczy
Pasek klinowy

Maks. obroty watu tqcego
Strona taca

Wymiary D x Sz x W
Wysoka¢ transportowa

Ciezar

PA 500

Honda, benzynowy

GX 390

13 KM

benzyna bezooNiowa

linkowy

500 mm

700mm

25,4 mm (1)

eczny

przy pomocy watka nagwintowameg

2 szt. (AVX13 — 750 La lub SRA2 Lp)

3600 mint

lewa

1050x520x1050

1050 mm

95 kg

Przed uruchomieniem maszyny przeczyi@instrukcj ¢ obstugi!



Il WSKAZOWKI DOTYCZ ACE BEZPIECZENSTWA

Przeczyt& przed uruchomieniem maszyny!

1. Maszyna do wycinania szczelin sedy¢ uzywana wyhcznie zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.

2. Uzywac¢ wytacznie tarcz do przecinarek jezdnych zalecanychzgpreducenta maszyny.
- nie zaleca giuzywania tarcz wymagagych duzej mocy silnika
3. Przed rozpoeziem pracy sprawdgj czy:
- tarcza jest solidnie i centrycznie zamoacoavagodnie z kierunkiem obrotu watkatego
- tarcza nie jest zyta lmdz uszkodzona
- ostona jest zamkgia
Uwaga: Uszkodzona tarcza musi dgiezwitocznie wymieniona.
Podczas pracy ostona musizamknéta.

4. W czasie wycinania na mokro w zbiorniku musi bgpowiednia ilé¢ wody. Do wycinania na
sucho stosowawytacznie przeznaczone do tego tarcze diamentowe!

5. Halas spowodowany peamaszyny mee przekroczy dopuszczalny poziom 90 dB (A), dlatego
zaleca si stosowanigsrodkdéw ochrony stuchu. Ponadto operator maszynyimew w czasie pracy
nosk okulary ochronne, a podczas wycinania na suchatdodo mask przeciwpytova.

7. Przed rozpoeziem pracy doktadnie przeczytarskazowki dotycgce przygotowania maszyny
do pracy (strona 6). Aby zapobiec nadmiernemu pylealeca s, by powierzchnia obrabiana na
sucho byta skrapiana wad



Il OGOLNY OPIS URZ ADZENIA

PA 350/ 400 /500 to lekka, bardzo osgiza maszyna do wycinania (na sucho i na mokro)etincz
w asfalcie i betonie.

Urzadzenie to znajduje wszechstronne zastosowanieeagayszdzie tam, gdzie liczy siszybkdac,
np. do wycinania szczelin na przewody, rury itp.

Jedn, z najwaniejszych zalet przecinrki jest rawo$¢ ptynnego opuszczania tarczytej przy
pomocy specjalngjuby.

KONSTRUKCJA

Rama

- solidna konstrukcja z blachy stalowej zduylne kota utatwiajce przesuwanie maszyny, watek
wyposaony tazyskowane koto pasowo-kotnierzowe,

- uchwyt do regulacji gbokdci cigcia,

- otwierana ostona tarczy, dki czemu maliwe jest wycinanie szczelin w bezgedniej

bliskosci kraweznika lubsciany oraz tatwy demonidarczy bez konieczoi demontau obudowy
paskow klinowych.
Opuszczanie tarczy

- ptynne za pfrednictwem specjalngjuby pohczonej z tayskowarn , odchylal osh.

Doprowadzanie wody

- bezpdrednie ze zbiornika plastikowego o pojenstid®5 | (przewdd wyposany w zawor
kulowy).

Naped watka thacego

- niezawodny 5,5 lub 9,0 lub 13,0 konny silnik Han#&tory wyhcza s¢ automatycznie w razie
braku oleju.

IV. PRZYGOTOWANIE URZ ADZENIA DO PRACY

Przed kazdorazowym przystpieniem do pracy naley sprawdzic:

- poziom oleju w silniku (bagnet z przodu)

- ilos¢ paliwa

Wszelkie prace wykonywa wg zalec& zawartych w instrukcji obstugi silnika.

Zakladanie tarczy:

- przy pomocy korby ustawimaszyr w najwyzszej pozycji



- odblokow& i unies¢ przedna czgs¢ ostony
- odkeci¢ 6-katna nakrtke znajdujca siec na watku tacym i zdp¢ zewretrzny kotnierz

- na wewatrzny kotnierz natay¢ odpowiedmn tarcz (sred.: 350, 400, 450, 500 mdred. otworu:
25,4 mm)

zgodnie z kierunkiem obrotu watkatego zaznaczonego na obudowie tarczy

kotek zabierakowy kotnierza musi bez oporusé&ey otwor tarczy

UWAGA!

tarcza musi by centrycznie osadzona

kierunek obrotu tarczy (wygrawerowana strzatkg i kierunek obrotu watka tnagcego musg
by¢ jednakowe

podczas kadorazowej wymiany tarczy sprawdzé stan zabrudzenia wewgtrznych
powierzchni kotnierzy - tarcza musi doktadnie do nch przylegaé

- zalay¢ zewretrzny kotnierz, zakgci¢ nakrtke i jeszcze raz sprawdzcentryczne  osadzenie
tarczy

- sprawdz szczelné¢ przewoddw wodnych, ogai¢ i zablokowa ostore.
NAPELNI € ZBIORNIK WOD Al
V. WYCINANIE SZCZELIN

Zahczanie silnika:

(sprawdz¢ poziom oleju i paliwa, ustawimaszyr w najwyzszej pozycji, tarczaie maze styka si¢ z
podtazem)

- ustawt pokrtto silnika w potaeniu ,ON”, odkkci¢ zawor paliwowy, zamkig diawik (jezeli
silnik jest zimny), ustawtiliczbe obrotow w potowie zakresu regulacji

- lewy reka przytrzymd maszyg (za uchwyt), a prawvpocignac¢ linke startova.

Naprowadzanie maszyny:

- roztazy¢ celownik i ustawé maszyr tak, aby celownik, tarcza i liniag@ia wzajemnie si
pokrywaty

Wycinanie:
- ustaw¢ maksymaln liczbe obrotow silnika (otworz§ dlawik przy pomocy manetki)

- otworzy¢ zawor wodny i wyregulow@ilos¢ podawanej wody, odkci¢ lekko naketke zbiornika
wodnego w celu doprowadzenia powietrza podczasywmypivody chtodzcej

- powoli opuci¢ obracajca sie tarcz nazadam glebokas¢ cigcia .



WSKAZOWKA: W celu zachowania jednakoweglgbkasci ciecia mazna odpowiednio
wyregulowa srubg dystansow znajdujca sie w podwoziu maszyny.

Koniec pracy:

- podnidé¢ tarcz przy pomocy korby, zamlgd zawor wodny
- wylaczy¢ silnik: ustawé pokretto silnika w potaeniu ,,OFF”
- zamkn¢ zawor paliwowy

- 0CZ¥Ci¢ maszyR.

Nie przechylat nadmiernie maszyny, aby nie spowodowezalania filtru paliwa olejem
silnikowym !

VI. WSKAZOWKI DOTYCZ ACE KONSERWACJI

Silnik

Podczas prac konserwacyjnych rglerzestrzegaprzepisoéw producenta silnika.
Napraw silnika zaleca gizleck autoryzowanej stacji obstugi!
Kotnierze

Przy okazji kadej zmiany tarczy naky sprawdz¢ stan zabrudzenia wewtnznych powierzchni
kotnierzy - tarcza musi dokfadnie do nich przyléga

Wymiana / napgzanie paskéw klinowych

- zdp¢ ostorg paskow klinowych wraz z obudaviarczy

- poluzowa sruby mocugce silnik i wykeci¢ do potowysrube napezajaca silnik,
przesuag silnik do przodu i zdi¢ poluzowane paski

- zalay¢ nowe paski

- przesun¢ silnik do tytu i dokeci¢ srube napezajaca, delikatnie dokgci¢ sruby mocugce  silnik -
zwrocik uwag; ha pokrywanie gitarczy paska na silniku i watkuazym

- dochgma¢ sruby mocugce silnik
- zalay¢ ostorg paskow klinowych.

Wymieniaé¢ zawsze caty komplet paskow, gdyw przeciwnym razie mog pojawié si¢  roznice
w diugosci!

Walek tracy

- utrzymywa& watek w czystéci



Numer katalogowy

Nazwa Cgsci

1 Zbiornik na wod

2 Kranik wodny

3 Waz wodny

4 Manetka gazu

5 Rekojes¢ korby

6 Uchwyt poketta

7 Poketto

8 Piasta

9 tozysko oporowe nr 51104
10 Sruba pocigowa

11 Ostona

12 Cikegno

13 Korpus

14 Sruba M 12 x 100

15 Ramg¢ wskanika

16 Kotko wskanika

17 Sruba M 10 x 20

18 Podktadka speynowa
19 Pieécien rozprzny

20 Kétko tylne

21 Sruba M 16 x 100

22 Naketka samokontrujca
23 Kétko przednie

24 Pokrywa zabezpieczap
25 tazysko nr 6205

26 Dystans

27 tazysko nr 6205

28 Pieécien zabezpieczagy
29 Gtowica

30 Tarcza dociskowa

31 Sruba

32 Dystans

33 Dystans

34 Rama dolna

35 G tylna

36 Dystans

37 Ostona

38 Sruba imbusowa

39 Sruba M 8 x 20

40 Podkitadka sprynowa
41 Podktadka

42 Koto pasowe

43 Sruba M 8 x 40

44 Kosz zbiornika wody
45 Pasek klinowy

46 Uchwyt

47 Trojnik

48 Waz wodny

49 Naketka motylkowa M 10
50 Podktadka M 10

52 Linka gazu

53 Naketka mos¢zna %2







